NR 12 - MAQUINAS E EQUIPAMENTOS - ALTERAGCAO

Portaria n® 197, de 17/12/10, DOU de 24/12/10

ANEXO VI - MAQUINAS PARA PANIFICAGAO E CONFEITARIA

1. Este Anexo estabelece requisitos especificos de seguranga para maquinas de panificagdo e confeitaria, a saber:
amassadeiras, batedeiras, cilindros, modeladoras, laminadoras, fatiadoras para paes e moinho para farinha de rosca.

2. Amassadeiras: 2.1 Para aplicagio deste Anexo consideram-se: a) amassadeiras classe 1: amassadeiras cujas bacias tém
volume maior do que 5l (cinco litros) e menor ou igual a 90! (noventa litros) com capacidade de alimentacdo de até 25 kg de
farinha por ciclo de trabalho;

b) amassadeiras classe 2: amassadeiras cujas bacias tém volume maior do que 90! (noventa litros) e menor ou igual a 270l
(duzentos e setenta litros) com capacidade de alimentacao de até 100 kg de farinha por ciclo de trabalho;

c) amassadeiras classe 3: amassadeiras cujas bacias tém volume maior do que 270l (duzentos e setenta litros) com
capacidade de alimentacdo de mais de 100 kg de farinha por ciclo de trabalho;

d) bacia: recipiente destinado a receber os ingredientes que se transformam em massa apds misturados pelo batedor,
podendo também ser denominado tacho e cuba;

e) volume da bacia: volume méximo da bacia, usualmente medido em litros;

f) zonas perigosas da bacia: regido entre a bacia e outros elementos da méaquina, inclusive sua estrutura e seus sistemas de
movimentagao, que possam oferecer riscos ao operador ou a terceiros;

g) batedor: dispositivo destinado a, por movimento de rotacdo, misturar os ingredientes e produzir a massa, podendo ter
diversas geometrias e ser denominado, no caso de amassadeiras, de garfo ou brago;

h) zona perigosa do batedor: regido na qual o movimento do batedor oferece risco ao trabalhador, podendo o risco ser de
aprisionamento ou de esmagamento.

2.2. O acesso a zona do batedor deve ser impedido por meio de protecdo mével intertravada por, no minimo, uma chave de
seguranga com duplo canal, monitorada por relé de segurancga - duplo canal, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens
e quadro |, do item A, do Anexo | desta Norma.

2.3. O acesso as zonas perigosas da bacia deve ser impedido por meio de protegdes fixas ou protecoes méveis intertravadas
por, no minimo, uma chave de seguranga com duplo canal, monitorada por relé de segurancga - duplo canal, conforme os itens
12.38 a 12.55 e seus subitens e quadro | do item A do Anexo | desta Norma.

2.4. Caso sejam utilizadas chaves de seguranga eletromecanicas, ou seja, com atuador mecanico, no intertravamento das
protecoes moveis, devem ser instaladas duas chaves de seguranga com ruptura positiva por prote¢cdo - porta, ambas
monitoradas por relé de seguranga - duplo canal conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma, atendendo
ainda requisitos de higiene e vibragao.

2.5. O acesso a zona do batedor e zonas perigosas da bacia somente deve ser possivel quando o movimento do batedor e da
bacia tenha cessado totalmente.

2.6. Os dispositivos responsaveis pela parada do movimento e por seu monitoramento devem ser confiaveis e seguros,
conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma.

2.7. Quando a maquina nao possuir sistema de frenagem, deve ser atendido o disposto no item 12.44, alinea "b", desta
Norma.

2.8. As amassadeiras devem possuir, no minimo, dois botées de parada de emergéncia, conforme itens 12.56 a 12.63 e seus
subitens desta Norma.

2.9. O circuito elétrico do comando da partida e parada do motor elétrico das amassadeiras deve possuir, no minimo, dois
contatores com contatos positivamente guiados, ligados em série, monitorados por interface de segurancga.

3. Batedeiras
3.1. Para aplicacdo deste anexo consideram-se:
a) batedeira classe 1: batedeiras cujas bacias tém volume maior do que 5l (cinco litros) e menor ou igual a 18I (dezoito litros);

b) batedeira classe 2: batedeiras cujas bacias tém volume maior do que 18I (dezoito litros) e menor ou igual a 40! (quarenta
litros);

c) batedeira classe 3: batedeiras cujas bacias tém volume maior do que 40l (quarenta litros);

d) bacia: recipiente destinado a receber os ingredientes que se transformardo na massa ap6s misturados pelo batedor,
podendo receber, também, as seguintes denominagdes: tacho e cuba;

e) volume da bacia: volume méaximo da bacia usualmente medido em litros;
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f) batedor: dispositivo destinado a, por movimento de rotacdo, misturar os ingredientes e produzir a massa; dependendo do
trabalho a ser realizado, pode apresentar diversas geometrias, podendo também ser denominado gancho, leque ou paleta,
globo ou arame; e

g) zona perigosa do batedor: regido na qual o movimento do batedor oferece risco ao usudrio, podendo o risco ser de
aprisionamento ou esmagamento.

3.2. O acesso a zona do batedor deve ser impedido por meio de protecdo mével intertravada por, no minimo, uma chave de
seguranga com duplo canal, monitorada por relé de segurancga - duplo canal, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens
e quadro | do item A do Anexo | desta Norma.

3.3. Caso sejam utilizadas chaves de seguranga eletromecanicas, com atuador mecanico no intertravamento das protecdes
moveis, devem ser instaladas duas chaves de seguranca com ruptura positiva por protecdo - porta, ambas monitoradas por
relé de seguranga - duplo canal, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma, atendendo ainda requisitos de
higiene e vibragao.

3.4. O acesso a zona perigosa do batedor somente deve ser possivel quando o movimento do batedor e da bacia tenha
cessado totalmente.

3.5. Os dispositivos responsaveis pela parada do movimento e por seu monitoramento devem ser confiaveis e seguros,
conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma.

3.6. Quando a maquina nao possuir sistema de frenagem, deve ser atendido o disposto no item 12.44, alinea "b" desta
Norma.

3.7. Deve haver garantia de que o batedor movimente-se apenas com a bacia na sua posi¢do de trabalho.

3.8. As batedeiras de classes 2 e 3 definidas no subitem 3.1, alineas "b" e "c", deste Anexo, devem possuir dispositivo para
manuseio do tipo carrinho manual ou similar para deslocamento da bacia a fim de reduzir o esforco fisico do operador.

3.9. As bacias das batedeiras de classe 1 definidas no subitem 3.1, alinea "a", deste Anexo, que nao possuam dispositivo para
manuseio do tipo carrinho manual ou similar para seu deslocamento, devem possuir pega, ou algas, ergonomicamente
adequadas.

3.10. As batedeiras de classes 1, 2 e 3 definidas no subitem 3.1, alineas "a", "b" e "c", deste Anexo, devem possuir, no
minimo, um botao de parada de emergéncia, conforme itens 12.56 a 12.63 e seus subitens desta Norma.

3.11. As batedeiras dotadas de sistema de aquecimento por meio de queima de combustivel devem atender ao disposto no
item 12.108 desta Norma e os requisitos das normas técnicas oficiais vigentes.

3.12. A temperatura maxima das superficies acessiveis aos trabalhadores deve atender ao disposto no item 12.109 desta
Norma e os requisitos das normas técnicas oficiais vigentes.

3.13. O dispositivo para movimentacao vertical da bacia deve ser resistente para suportar os esforgos solicitados e ndo deve
gerar quaisquer riscos de aprisionamento ou compressdo dos segmentos corporais dos trabalhadores durante seu
acionamento e movimentagao da bacia.

3.14. As batedeiras de classe 2 definidas no subitem 3.1, alinea "b', deste Anexo, devem possuir dispositivo de movimentacao
vertical mecanizado, que reduza ao maximo o esforco e que garanta condigdes ergonémicas adequadas.

3.15. As batedeiras de classe 3 definidas no subitem 3.1, alinea "c', deste Anexo, devem possuir dispositivo de movimentacao
vertical motorizado com acionamento por meio de dispositivo de comando de agao continuada.

3.16. O circuito elétrico do comando da partida e parada do motor elétrico das batedeiras deve possuir, no minimo, dois
contatores com contatos positivamente guiados, ligados em série, monitorados por interface de seguranca.

4. Cilindro de panificacdo 4.1. Para aplicagdo deste Anexo considera-se cilindro de panificagdo a maquina de uso néo
doméstico, independente da capacidade, comprimento e diametro dos rolos cilindricos, concebido para sovar a massa de
fazer paes.

4.1.1. O cilindro de panificagdo consiste principalmente de dois cilindros paralelos tracionados que giram em sentido de
rotagéo inversa, mesa baixa, prancha de extensao traseira, motor e polias.

4.1.1.1. Os conceitos e definicbes aqui empregados levam em conta a atual tecnologia empregada no segmento, ou seja,
alimentagédo manual.

4.2. Para cilindros dotados de esteira que conduz a massa para a zona de cilindragem, as definicdes e protecdes necessarias
sdo as mesmas das modeladoras de paes, entendendo-se que o acesso a zona perigosa dos rolos, previsto no subitem
5.2.1.2 deste Anexo, deve ser isento de movimento de inércia por meio de sistema mecénico de frenagem.

4.3. Definicdes aplicaveis a cilindros: a) mesa baixa: prancha na posi¢éo horizontal, utilizada como apoio para o operador
manusear a massa;

b) prancha de extensao traseira: prancha inclinada em relagdo a base utilizada para suportar e encaminhar a massa até os
cilindros;
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c¢) cilindros superior e inferior: cilindros paralelos tracionados que giram em sentido de rotagdo inverso que comprimem a
massa, tornando-a uniforme e na espessura desejada, situados entre a mesa baixa e a prancha de extensao traseira;

d) distancia de seguranca: distancia minima necessaria para dificultar o acesso a zona de perigo;
€) movimento de risco: movimento de partes da maquina que pode causar danos pessoais;

f) rolete obstrutivo: rolo cilindrico ndo tracionado, de movimento livre, posicionado sobre o cilindro superior, para evitar o
acesso do operador a zona de perigo;

g) chapa de fechamento do vao entre cilindros: protegdo moével intertravada que impede o acesso do operador a zona de
convergéncia entre cilindros;

h) indicador visual: mostrador com régua graduada que indica a distancia entre os cilindros superior e inferior, e determina a
espessura da massa, evitando o ato de colocar as maos para verificar a abertura dos cilindros;

i) protecéo lateral: protecao fixa nas laterais, especialmente na prancha de extensao traseira, para eliminar a possibilidade de
contato com a zona de movimentagao de risco;

j) botdo de parada de emergéncia: botdo do tipo cogumelo na cor vermelha, a prova de poeira, posicionado em ambos 0s
lados do cilindro de panificagdo, para acionamento da parada instantdnea da maquina em caso de emergéncia, devendo o
sistema mecanico de frenagem atuar de tal forma que elimine o movimento de inércia dos cilindros;

k) lamina de limpeza para o cilindro superior: 1dmina paralela ao eixo do cilindro e com mesmo comprimento, mantida
tensionada para obter contato com a superficie inferior do cilindro, retirando os residuos de massa;

I) chapa de fechamento de limpeza: protecdo fixa que impede o acesso ao vao entre o cilindro inferior e a mesa baixa,
proporcionando a limpeza de residuos do cilindro inferior.

Figura 1: Desenho em corte da zona de trabalho do cilindro de panificagéo.
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4.4. Os cilindros de panificacdo devem manter uma distancia minima de seguranca conforme Figura 2, respeitando os
aspectos ergonémicos previstos nesta Norma.

Figura 2: Desenho esquematico do cilindro de panificagao.
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4.5. Entre o rolete obstrutivo e o cilindro tracionado superior deve haver protegdo mével intertravada - chapa de fechamento do
vao entre cilindros - por, no minimo, uma chave de seguranga com duplo canal, monitorada por relé de seguranga, duplo
canal, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens e quadro | do item A do Anexo | desta Norma.

4.5.1. Caso sejam utilizadas chaves de segurancga eletromecanicas com atuador mecanico, no intertravamento das protecdes
méveis, devem ser instaladas duas chaves de seguranga com ruptura positiva por protecdo - porta, ambas monitoradas por
relé de seguranga, duplo canal, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma, atendendo ainda requisitos de
higiene e vibragao.

4.5.2. O acesso a zona de trabalho entre o rolete obstrutivo e o cilindro tracionado superior - chapa de fechamento do vao
entre cilindros - somente deve ser possivel quando o movimento do cilindro tracionado superior tenha cessado totalmente por
meio de sistema mecanico de frenagem, que garanta a parada imediata quando aberta a protegdo mével intertravada, ou
acionado o dispositivo de parada de emergéncia.

4.6. A inversao do sentido de giro dos cilindros tracionados deve ser impedida por sistema de seguranga mecanico, elétrico ou
eletromecénico a prova de burla, instalado na transmissao de forga desses cilindros.

4.7. A maquina deve possuir, no minimo, dois botdes de parada de emergéncia instalados um de cada lado, conforme itens
12.56 a 12.63 e seus subitens desta Norma.

4.8. O circuito elétrico do comando da partida e parada do motor elétrico dos cilindros deve possuir, no minimo, dois
contatores com contatos positivamente guiados, ligados em série, monitorados por interface de seguranca.

5. Modeladoras
5.1. Para aplicacao deste anexo consideram-se:
a) correia transportadora modeladora: correia que transporta a por¢cao de massa em processo de enrolamento;

b) correia transportadora enroladora: correia que, por pressionar a porcdo de massa contra a correia transportadora
modeladora e por terem velocidades diferentes, enrola a massa ja achatada pela passagem no conjunto de rolos;

c) correia transportadora alongadora: correia que, por pressionar a porgdo de massa contra a correia transportadora
modeladora, alonga ou modela a massa ja enrolada;

d) conjunto de rolos: conjunto de corpos cilindricos que, quando em operagéo, apresentam movimento de rotagdo sobre seu
eixo de simetria, observando-se que as posigdes relativas de alguns deles podem ser mudadas alterando- se a distancia entre
seus eixos de rotacdo, de forma a alterar a espessura da massa achatada pela passagem entre eles, que a seguir sera
enrolada e alongada; e

e) zona perigosa dos rolos: regido na qual o movimento dos rolos oferece risco de aprisionamento ou esmagamento ao
trabalhador.

5.2. O acesso a zona perigosa dos rolos, bem como aos elementos de transmissdo das correias transportadoras, deve ser
impedido por todos os lados por meio de protegdes, exceto a entrada e saida da massa, em que se devem respeitar as
distancias de seguranga, de modo a impedir que as maos e dedos dos trabalhadores alcancem as zonas de perigo, conforme
os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens e quadro | item A do Anexo | desta Norma.
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5.2.1. O acesso a zona perigosa dos rolos para alimentagéo por meio da correia modeladora transportadora deve possuir
protegcdo mével intertravada por, no minimo, uma chave de seguranga com duplo canal, monitorada por relé de segurancga,
duplo canal, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma.

5.2.1.1. Caso sejam utilizadas chaves de seguranga eletromecénicas, com atuador mecéanico, no intertravamento das
protecbes moveis, devem ser instaladas duas chaves de seguranga com ruptura positiva por protegcdo - porta, ambas
monitoradas por relé de seguranga, duplo canal, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma, atendendo
ainda requisitos de higiene e vibragao.

5.2.1.2. O acesso a zona perigosa dos rolos somente deve ser possivel quando seus movimentos tenham cessado totalmente.

5.2.1.3. Os dispositivos responsaveis pela parada do movimento e por seu monitoramento devem ser confiaveis e seguros,
conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma.

5.2.1.4. Quando a méquina ndo possuir sistema de frenagem, deve ser atendido ao disposto no item 12.44, alinea "b", desta
Norma.

5.3. As modeladoras devem possuir, no minimo, um botdo de parada de emergéncia, conforme itens 12.56 a 12.63 e seus
subitens desta Norma.

5.4. O circuito elétrico do comando da partida e parada do motor elétrico das modeladoras deve possuir, no minimo, dois
contatores com contatos positivamente guiados, ligados em série, monitorados por interface de seguranca.

6. Laminadora
6.1. Para aplicacao deste Anexo consideram-se:

a) correia transportadora: correia que transporta a porgdo de massa em processo de conformagao, possuindo sentido de vai e
vem a ser comandado pelo operador e que se estende desde a mesa dianteira, passando pela zona dos rolos rotativos
tracionados, responsaveis pela conformagao da massa, até a mesa traseira;

b) mesa dianteira: correia transportadora na qual a massa € colocada no inicio do processo;
c) mesa traseira: correia transportadora na qual a massa ja sofreu conformacéo nos rolos rotativos tracionados;

d) conjunto de rolos rotativos tracionados: conjunto de corpos cilindricos que, quando em operagéo, apresentam movimento
de rotacao sobre seu eixo de simetria, podendo suas posigdes variar, alterando a distancia entre seus eixos, de forma a mudar
a espessura da massa, bem como para impressao e corte da massa;

€) zona perigosa dos rolos: regido na qual o movimento dos rolos oferece risco de aprisionamento ou esmagamento ao
trabalhador.

6.2. O acesso a zona perigosa dos rolos, bem como aos elementos de transmissdo da correia transportadora deve ser
impedido por todos os lados por meio de protecdes, exceto a entrada e saida da massa, em que se devem respeitar as
distancias de seguranca, de modo a impedir que as méos e dedos dos trabalhadores alcancem as zonas de perigo, conforme
os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens e quadro | item A do Anexo | desta Norma.

6.2.1. O acesso a zona perigosa dos rolos pela correia transportadora nas mesas dianteira e traseira deve possuir protecao
movel intertravada por, no minimo, uma chave de seguranga com duplo canal, monitorada por relé de segurancga, duplo canal,
conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma.

6.2.1.1. Caso sejam utilizadas chaves de seguranga eletromecanicas, com atuador mecéanico, no intertravamento das
protecoes moveis, devem ser instaladas duas chaves de seguranga com ruptura positiva por prote¢cdo - porta, ambas
monitoradas por relé de segurancga, duplo canal, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma, atendendo
ainda requisitos de higiene e vibragao.

6.2.1.2. O acesso a zona perigosa dos rolos somente deve ser possivel quando seus movimentos tenham cessado totalmente.

6.2.1.3. Os dispositivos responsaveis pela parada do movimento e por seu monitoramento devem ser confidveis e seguros,
conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma.

6.2.1.4 Quando a maquina nao possuir sistema de frenagem, deve ser atendido o disposto no item 12.44, alinea "b", desta
Norma.

6.3. As laminadoras devem possuir, no minimo, um botdo de parada de emergéncia, conforme o item itens 12.56 a 12.63 e
seus subitens desta Norma.

6.4. As laminadoras, inclusive 0 movimento das correias transportadoras, devem ser acionadas por meio de dispositivo
manual, atendendo ao item 12.24 desta Norma, sendo proibido o uso de pedais.

6.5. O circuito elétrico do comando da partida e parada do motor elétrico das laminadoras deve possuir, no minimo, dois
contatores com contatos positivamente guiados, ligados em série, monitorados por interface de segurancga.

7. Fatiadora de paes

7.1. Para aplicacao deste Anexo consideram-se:
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a) dispositivo de corte: conjunto de facas serrilhadas retas paralelas, que cortam por movimento oscilatério, ou por uma ou
mais serras continuas paralelas, que cortam pelo movimento em um Gnico sentido;

b) regidao de descarga: regido a jusante do dispositivo de corte, na qual sdo recolhidos manual ou automaticamente os
produtos ja fatiados;

C) regido de carga: regido a montante do dispositivo de corte, na qual sdo depositados manual ou automaticamente os
produtos a serem fatiados;

d) dispositivo de alimentagéo: dispositivo que recebe os produtos a serem fatiados e os guia para o local de corte, podendo ter
operacao automatica utilizando, por exemplo, correia transportadora, ou ser um dispositivo operado manualmente;

e) dispositivo de descarga: dispositivo que recebe os produtos ja fatiados e os disponibiliza para o restante do processo
produtivo, podendo ter operagdo automatica, utilizando, por exemplo, correia transportadora, ou ser um dispositivo operado
manualmente, ou apenas uma placa metdlica fixa que recebe o produto, que é retirado manualmente.

7.2. O acesso ao dispositivo de corte deve ser impedido por todos os lados por meio de protecdes, exceto a entrada e saida
dos paes, em que se devem respeitar as distancias de seguranca, de modo a impedir que as maos e dedos dos trabalhadores
alcancem as zonas de perigo, conforme itens 12.38 a 12.55 e seus subitens e quadro | item A do Anexo | desta Norma.

7.2.1. O acesso ao dispositivo de corte pela regido de carga deve possuir protecdo fixa conjugada com protegdo movel
intertravada, para entrada dos paes, por, no minimo, uma chave de segurangca com duplo canal e monitorada por relé de
seguranga, duplo canal, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma.

7.2.1.1. Caso sejam utilizadas chaves de seguranca eletromecanicas, com atuador mecanico no intertravamento das
protecbes moveis, devem ser instaladas duas chaves de seguranga com ruptura positiva por protegcdo - porta, ambas
monitoradas por relé de seguranga, duplo canal, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma, atendendo
ainda requisitos de higiene e vibragao.

7.2.2. Devem existir medidas de protecao na regido de descarga, de modo a impedir que as maos e dedos dos trabalhadores
alcancem as zonas de perigo, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens e quadro | item A do Anexo | desta Norma,
garantido a sua seguranga durante a retirada dos paes fatiados.

7.2.3. O acesso a zona de corte somente deve ser possivel quando os movimentos das serrilhas tenham cessado totalmente.

7.3. As fatiadoras automaticas devem possuir, no minimo, dois botées de parada de emergéncia, conforme itens 12.56 a
12.63 e seus subitens desta Norma.

7.4. O circuito elétrico do comando da partida e parada do motor elétrico das fatiadoras deve possuir, no minimo, dois
contatores com contatos positivamente guiados, ligados em série, monitorados por interface de seguranca.

8. Moinho para farinha de rosca
8.1. Para aplicacao deste Anexo consideram-se:

a) dispositivo de moagem: conjunto de aletas que reduzem mecanicamente o pao torrado até a granulacdo de farinha de
rosca;

b) regido de descarga: regido a jusante do dispositivo de moagem na qual é recolhida manual ou automaticamente a farinha
de rosca; e

c) regidao de carga: regido a montante do dispositivo de moagem na qual o pao torrado é depositado manual ou
automaticamente.

8.2. O acesso ao dispositivo de moagem deve ser impedido por todos os lados por meio de protecdes, exceto a entrada dos
paes e saida da farinha de rosca, em que se devem respeitar as distancias de seguranca, de modo a impedir que as maos e
dedos dos trabalhadores alcancem as zonas de perigo, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens e quadro | item A do
Anexo | desta Norma.

8.2.1. O acesso ao dispositivo de moagem pela regido de carga deve possuir protecdes que garantam, por meio de
distanciamento e geometria construtiva, a ndo insercao de segmento corporal dos trabalhadores.

8.2.2. Quando forem utilizadas protecdes méveis, estas devem ser intertravadas por, no minimo, uma chave de seguranga
com duplo canal, monitorada por relé de seguranca, duplo canal.

8.2.2.1. Caso sejam utilizadas chaves de seguranga eletromecanicas, com atuador mecéanico, no intertravamento das
protecoes moveis, devem ser instaladas duas chaves de seguranga com ruptura positiva por prote¢cdo - porta, ambas
monitoradas por relé de seguranga, duplo canal, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma, atendendo
ainda requisitos de higiene e vibragao.

8.2.3. O acesso ao dispositivo de moagem pela regido de descarga deve possuir protecao fixa, conforme os itens 12.38 a
12.55 e seus subitens desta Norma.

8.2.4. O acesso a zona perigosa de moagem somente deve ser possivel quando o movimento das aletas tenha cessado
totalmente.
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8.3. O bocal, se mével, deve ser intertravado com a base por, no minimo, uma chave de seguranga com duplo canal,
monitorada por relé de seguranga, duplo canal, conforme os itens 12.38 a 12.55 e seus subitens desta Norma, impedindo o
movimento das aletas com a maquina desmontada.

8.4. O circuito elétrico do comando da partida e parada do motor elétrico dos moinhos para farinha de rosca deve possuir, no
minimo, dois contatores com contatos positivamente guiados, ligados em série, monitorados por interface de seguranca.
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